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S e e   t a b l e   b e l o w   f o r   f u n c t i o n s   o f   g a m e p a d   k e y s .   N o t e   t h a t   t h e
s a m e   g a m e p a d   k e y   m a y   h a v e   d i f f e r e n t   f u n c t i o n s   i n   d i f f e r e n t
o p e r a t i o n a l   i n t e r f a c e s .

F u n c t i o n s   o f   G a m e p a d   K e y s

Key Funct ion

R T → X → Y → B → A

U s e d   t o   l o c k / u n l o c k   t h e   g a m e p a d .

A f t e r   t h e   g a m e p a d   i s   i n   i d l e   f o r   a
c e r t a i n   t i m e ,   i t   w i l l   b e   l o c k e d
a u t o m a t i c a l l y .   Y o u   c a n   p r e s s   t h e s e
k e y s   i n   o r d e r   t o   u n l o c k   t h e
g a m e p a d .

T h e   i d l e   t i m e   i s   c o n t r o l l e d   b y
p a r a m e t e r   Time  for  Lock ing
Handle   in   Id le .

P r e s s   t h e s e   k e y s   i n   o r d e r   a g a i n ,   y o u
c a n   l o c k   t h e   g a m e p a d   a g a i n .   W h e n
t h e   g a m e p a d   i s   l o c k e d ,   y o u   c a n n o t
u s e   i t   t o   c o n t r o l   t h e   m a c h i n e .

L B U s e d   t o   s w i t c h   t o   l e f t   p a g e s .

R B U s e d   t o   s w i t c h   t o   r i g h t   p a g e s .

D i r e c t i o n   K e y U s e d   t o   m o v e   t h e   f o c u s .

L T + B
U s e d   t o   s w i t c h   w o r k p i e c e
v i e w ( s i n g l e   w o r k p i e c e   o r   a l l
w o r k p i e c e s ) .

L T + L e f t / R i g h t
D i r e c t i o n   K e y

U s e d   t o   a d j u s t   m a c h i n i n g   o v e r r i d e .

L T + ( B + )
U s e d   t o   m o v e   Z - a x i s   t o w a r d s
p o s i t i v e   d i r e c t i o n .

U s e d   t o   m o v e   Z - a x i s   t o w a r d s
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L T + ( B - ) n e g a t i v e   d i r e c t i o n .

R a p i d

U s e d   t o   m o v e   e a c h   a x i s   a t   r a p i d   j o g
f e e d r a t e .

I t s   v a l u e   i s   c o n t r o l l e d   b y   p a r a m e t e r
Rapid  JOG Feedrate .

L T + U p / D o w n
D i r e c t i o n   K e y

U s e d   t o   s w i t c h   t e a c h   p o i n t   b y
w o r k p i e c e   i n   T e a c h   i n t e r f a c e .
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Interface Overview

M a i n   i n t e r f a c e   o f   W e i h o n g   A u t o m a t i c   R h i n e s t o n e   A d h e s i o n
M a c h i n e   i s   a s   f o l l o w s :

A b o u t   t h e   M a i n   I n t e r f a c e

No. Name Descr ipt ion

①
I n f o r m a t i o n
B a r

I t   s h o w s   c u r r e n t   s t a t u s   o f   t h e
s y s t e m ,   s u c h   a s   I d l e ,   R u n n i n g ,   E -
s t o p ,   A l a r m ,   e t c .

② M e n u
I t   i n c l u d e s   p e r m i s s i o n   m e n u   a n d
f u n c t i o n   m e n u .   P l e a s e   r e f e r   t o
S h o r t c u t   M e n u   f o r   d e t a i l s .

③
F u n c t i o n
W i n d o w

I t   i n c l u d e s   M a c h ,   T e a c h   a n d   M a t .  B i n
i n t e r f a c e s ,   w h i c h   s e p a r a t e l y
s h o w s   m a c h i n i n g   t r a c k ,   t e a c h i n g
p r e v i e w   a n d   s c h e m a t i c   d i a g r a m
f o r   m a t e r i a l   b i n .
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④

D i s p l a y
A r e a   f o r
M a c h i n i n g
S p e e d

I t   s h o w s   t h e   c u r r e n t   s p e e d   a n d
o v e r r i d e ,   w h i c h   c a n   b e   a d j u s t e d .

⑤
C o n t r o l
A r e a   f o r
M a c h i n i n g

I t   i n c l u d e s   b u t t o n s   t h a t   c o n t r o l
m a c h i n i n g ,   s u c h   a s   S t a r t ,   S t o p
a n d   R e s e t .

⑥
C o o r d i n a t e
D i s p l a y
A r e a

I t   s h o w s   t h e   c u r r e n t   w o r k p i e c e
c o o r d i n a t e   a n d   m a c h i n e
c o o r d i n a t e   i n   r e a l   t i m e .

⑦
O p e r a t i n g
K e y s

I t   c o r r e s p o n d s   t o   k e y s   i n
g a m e p a d .   P l e a s e   r e f e r   t o
F u n c t i o n   o f   G a m e p a d   K e y   f o r
d e t a i l s .

⑧
I n f o r m a t i o n
B a r   f o r
G a m e p a d

I t   s h o w s   t h e   c u r r e n t   c o n n e c t i o n
s t a t u s   o f   t h e   g a m e p a d   a n d
p r o m p t   m e s s a g e   o f   g a m e p a d
k e y s .
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Shortcut Menu

I t   i n c l u d e s   p e r m i s s i o n   m e n u   a n d   f u n c t i o n   m e n u ,   a s   s h o w n   i n
t h e   f o l l o w i n g :
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Quick Start

T h r o u g h   t h i s   p a r t ,   y o u   c a n   q u i c k l y   k n o w   a b o u t   h o w   t o   u s e
W e i h o n g   A u t o m a t i c   R h i n e s t o n e   A d h e s i o n   M a c h i n e .

M a c h i n i n g   p r o c e s s e s   o f   t h e   s y s t e m   i n c l u d e   t h e   f o l l o w i n g :

R e t u r n i n g   t o   M a c h i n e   O r i g i n
S e t t i n g   T e c h n i c   P a r a m e t e r
M a n a g i n g   M a t e r i a l   B i n
E x e c u t i n g   T e a c h i n g
S t a r t i n g   M a c h i n i n g

Returning to Machine Origin

Before  s tar t ing  machin ing ,   return ing  to   the  machine  or ig in
is   requi red   to  ensure   the  accuracy  of  pos i t ion .

T h e   s y s t e m   w i l l   a u t o m a t i c a l l y   r e t u r n   t o   t h e   m a c h i n e   o r i g i n   b y
d e f a u l t .   D u r i n g   m a c h i n i n g ,   i f   e x c e p t i o n s   o c c u r ,   s u c h   a s   E - s t o p ,
y o u   n e e d   t o   m a n u a l l y   r e t u r n   t o   t h e   m a c h i n e   o r i g i n   t o   a d j u s t
p o s i t i o n .

Steps

T o   m a n u a l l y   r e t u r n   t o   m a c h i n e   o r i g i n ,   d o   t h e   f o l l o w i n g :

1.   I n   t h e   M a c h   i n t e r f a c e ,   c l i c k   H o m i n g .

T h e   d i a l o g   b o x   H o m i n g   p o p s   u p :
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2.   S e l e c t   o n e   o f   t h e   f o l l o w i n g   w a y   t o   r e t u r n   a x e s   t o   t h e
m a c h i n e   o r i g i n .

Recommended:   A l l   A x e s :   a l l   a x e s   r e t u r n   t o   t h e
m a c h i n e   o r i g i n   i n   t h e   o r d e r   o f   Z - a x i s ,   A - a x i s   a n d   X Y
a x e s .
D i r e c t   S e t :   s e t   r e t u r n i n g   t o   m a c h i n e   o r i g i n   d i r e c t l y .   I f
t h e   c u r r e n t   p o s i t i o n   i s   t h e   s a m e   w i t h   t h e   m a c h i n e
c o o r d i n a t e ,   t h i s   w a y   i s   r e c o m m e n d e d .
S p e c i f i e d   A x i s :   s p e c i f y   c e r t a i n   a x i s   ( a x e s )   t o   r e t u r n   t o
t h e   m a c h i n e   o r i g i n .
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Note :

I f   t h e   p o s i t i o n   o f   m a c h i n e   o r i g i n   s w i t c h   c h a n g e s ,
c l e a r i n g   h i s t o r i c a l   a v e r a g e   i s   r e q u i r e d   b e f o r e
r e t u r n i n g   t o   t h e   m a c h i n e   o r i g i n .
P r e s s i n g   Y   i n   g a m e p a d   c a n   s t o p   t h e   m a c h i n e
i m m e d i a t e l y   w i t h o u t   c l o s i n g   t h e   d i a l o g   b o x .

Setting Technic Parameter

Steps

1.   C l i c k   i c o n     a t   t h e   u p p e r   r i g h t   >   T e c h n i c  P a r a m e t e r .

T h e   d i a l o g   b o x   T e c h n i c  P a r a m e t e r   p o p s   u p :

2.   S e l e c t   o n e   o f   t h e   f o l l o w i n g   t o   s e t   s t a n d b y   p o i n t   a n d
p o s i t i o n   o f   t h e   r e j e c t   b i n :

D i r e c t l y   e n t e r   c o o r d i n a t e   v a l u e s   i n   t h e   i n p u t   b o x .
Recommended :   m o v e   e a c h   a x i s   t o   t h e   t a r g e t   p o s i t i o n
a n d   c l i c k   r e c o r d   t o   s e t   t h e   c u r r e n t   p o s i t i o n   a s   t h e
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s t a n d b y   p o s i t i o n   o r   p o s i t i o n   o f   r e j e c t   b i n .

P l e a s e   r e f e r   t o   P a r a m e t e r   D e f i n i t i o n   f o r   p a r a m e t e r
d e f i n i t i o n s .

3.   S e l e c t   o n e   o f   t h e   f o l l o w i n g   t o   s e t   c y l i n d e r   o f f s e t :
D i r e c t l y   i n p u t   c o o r d i n a t e   v a l u e s   i n   t h e   i n p u t   b o x .
Recommended 1 :   c l i c k   P i c k i n g   >   C y l i n d e r  E j e c t   >
D i s p e n s i n g   >   C y l i n d e r  E j e c t .
Recommended 2 :   c l i c k   C y l i n d e r  E j e c t   >   D i s p e n s i n g   >
C y l i n d e r  E j e c t   >   P i c k i n g .

4 .   S w i t c h   t o   M a c h   i n t e r f a c e   t o   s e t   d i s p e n s i n g   l i f t   h e i g h t   a n d
p i c k i n g   l i f t   h e i g h t .

5.   S e t   p a r a m e t e r   Safety  Height .

P l e a s e   r e f e r   t o   M o d i f y i n g   P a r a m e t e r   f o r   d e t a i l s .

Parameter Definit ion

Standby Point
T h e   s t a n d b y   p o s i t i o n   o f   t h e   m a c h i n e   a f t e r   m a c h i n i n g   e n d s .
T w o   s t a n d b y   p o i n t s   a r e   a v a i l a b l e .

Cyl inder  Offset
T h e   d i s t a n c e   b e t w e e n   t h e   d i s p e n s i n g   c y l i n d e r   a n d   t h e
p i c k i n g   c y l i n d e r .

Reject  B in  Pos i t ion
I t   i s   u s e d   t o   r e c y c l e   w a s t e   r h i n e s t o n e s .

W h e n   t h e   s y s t e m   r e s u m e s   m a c h i n i n g ,   t h r o w   t h e   r h i n e s t o n e
o n   t h e   s u c t i o n   n o z z l e   i n t o   r e j e c t   b i n .   B e c a u s e   a f t e r   t h e
m a c h i n e   s t o p s ,   a n y t h i n g   c a n   h a p p e n   s o   t h a t   y o u   c a n n o t
e n s u r e   t h e   r h i n e s t o n e   i s   a l w a y s   t h e   c o r r e c t   o n e .

Pressure  Re l ie f  De lay
T i m e   f o r   p r e s s u r e   r e l i e f   a f t e r   d i s p e n s i n g   e n d s .

Dsp L i f t  H
T h e   l i f t   h e i g h t   t h a t   t h e   g l u e   d i s p e n s i n g   n e e d l e
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c o r r e s p o n d s   t o   t h e   t a r g e t   p o i n t   d u r i n g   d i s p e n s i n g .

Pick  L i f t  H
T h e   m a x i m u m   l i f t   h e i g h t   o f   t h e   h i g h e r   p o i n t   b e t w e e n   t h e
p i c k i n g   p o i n t   a n d   t a r g e t   p o i n t   t h a t   s u c t i o n   n o z z l e
c o r r e s p o n d s   t o   m a t e r i a l   b i n   d u r i n g   p i c k i n g / u n l o a d i n g
r h i n e s t o n e s .

Safety  Height
T h e   m o v i n g   h e i g h t   o f   Z - a x i s   i n   c a s e s :   d u r i n g   t h e   f i r s t
d i s p e n s i n g   a n d   p o s i t i o n i n g ,   w h e n   Z - a x i s   m o v e s   t o   r e j e c t
b i n   p o s i t i o n ,   a n d   a f t e r   b r e a k p o i n t   r e s u m e .
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Managing Material  Bin

Steps

1.   S w i t c h   t o   M a t .  B i n   i n t e r f a c e ,   a n d   s e t   f o l l o w i n g   p a r a m e t e r s :
n u m b e r   o f   m a t e r i a l   b i n ,   p a r a m e t e r s   r e l a t e d   t o   m a t e r i a l
b i n ,   a n d   p a r a m e t e r s   r e l a t e d   t o   d i s p e n s i n g / p i c k i n g .

S e e   f o l l o w i n g   f i g u r e   f o r   t h e   i n t e r f a c e :
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2.   C l i c k   P o s i t i o n ,   t h e   m a c h i n e   m o v e s   t o   t h e   s e t   p o s i t i o n   o f   t h e
f i r s t   p o i n t   o f   m a t e r i a l   b i n .

Note :

W h e n   m a t e r i a l   b i n   i s   f u l l ,   t h e   s y s t e m   w i l l   r e m i n d   y o u   t o
c h a n g e   i t   a n d   t h e   m a c h i n e   w i l l   m o v e   t o   t h e   s p e c i f i e d
s t a n d b y   p o i n t .

Parameter Definit ion

Mater ia l  B in  No.
2 0   m a t e r i a l   b i n s   a r e   a v a i l a b l e .

1st  Po int
T h e   p o s i t i o n   o f   t h e   f i r s t   r h i n e s t o n e   i n   p i c k i n g   m a t e r i a l .

X No.
Q u a n t i t y   o f   r h i n e s t o n e   i n   X   d i r e c t i o n .

Y No.
Q u a n t i t y   o f   r h i n e s t o n e   i n   Y   d i r e c t i o n .

X Space
T h e   h o r i z o n t a l   s p a c e   b e t w e e n   c e n t e r s   o f   t w o   a d j a c e n t
h o l e s .

Y Space
T h e   v e r t i c a l   s p a c e   b e t w e e n   c e n t e r s   o f   t w o   a d j a c e n t   h o l e s . .

X Used No.
Q u a n t i t y   o f   u s e d   r h i n e s t o n e   i n   X   d i r e c t i o n .

Y Used L ine
T h e   u s e d   l i n e s   o f   m a t e r i a l   b i n   i n   Y   d i r e c t i o n .

Dispens ing T ime
T i m e   f o r   o p e n i n g   d i s p e n s i n g   s o l e n o i d   v a l v e .   U n i t :   m s .

Vacuum On Ahead
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T i m e   f o r   o p e n i n g   v a c u u m   s o l e n o i d   v a l v e   i n   a d v a n c e   d u r i n g
p i c k i n g   m a t e r i a l .   U n i t :   m s .

Vacuum Off  Ahead
T i m e   f o r   c l o s i n g   v a c u u m   s o l e n o i d   v a l v e   i n   a d v a n c e   d u r i n g
r e l o a d i n g   m a t e r i a l .   U n i t :   m s .

Executing Teaching

Steps

B e f o r e   y o u   s t a r t :   s w i t c h   t o   M a c h   i n t e r f a c e   a n d   c l i c k   S e t  P a r t  Z e r o
t o   s e t   t h e   f i r s t   p o i n t   o f   w o r k p i e c e .   I t   i s   r e c o m m e n d e d   t o   s e t
t h e   F i rs t  Po int   a s   t h e   f i r s t   p o i n t   o f   t e a c h i n g .

D o   f o l l o w i n g s   t o   c o n d u c t   t e a c h i n g .

1.   S w i t c h   t o   T e a c h   i n t e r f a c e .
2.   C l i c k   N e w   t o   c r e a t e   a   n e w   t e a c h i n g   f i l e .

P l e a s e   r e f e r   t o   T e a c h i n g   O p e r a t i o n   f o r   d e t a i l s .

Note :

I f   n o   f i l e   h a s   b e e n   l o a d e d ,   i t   w i l l   c r e a t e   n e w   t e a c h i n g
f i l e   i n   T e a c h   i n t e r f a c e .
I f   f i l e   h a s   a l r e a d y   b e e n   l o a d e d ,   i t   w i l l   r e m o v e   t h e
c u r r e n t   f i l e   a n d   c r e a t e   a   n e w   t e a c h i n g   f i l e   i n   T e a c h
i n t e r f a c e .

3.   C l i c k   A r r a y   t o   s e t   a r r a y .   P l e a s e   r e f e r   t o   A r r a y   f o r   d e t a i l s .
4.   C l i c k   S a v e   ﹥   O K   a f t e r   n a m i n g   t h e   f i l e .   T h e   f i l e   w i l l   b e   s a v e d

u n d e r   s p e c i f i e d   p a t h .
5.   T o   s t a r t   t e s t   r u n ,   s e l e c t   o n e   o f   t h e   f o l l o w i n g :

T e s t S e l e c t :   p r e s s   S T A R T   i n   g a m e p a d .   T h e   s y s t e m   w i l l   s t a r t
t e s t   r u n   f r o m   t h e   c u r r e n t   l i n e   t o   t h e   e n d   o f   f i l e .
T e s t A l l :   p r e s s   B A C K   i n   g a m e p a d .   T h e   s y s t e m   w i l l   s t a r t
t e s t   r u n   f r o m   t h e   b e g i n n i n g   t o   t h e   e n d   o f   f i l e .

P l e a s e   r e f e r   t o   A t t e n t i o n   f o r   T e s t   R u n   f o r   c a u t i o n s   i n   t e s t
r u n n i n g .
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Teaching Operation

C o m m o n   t e a c h i n g   o p e r a t i o n s   a r e   i l l u s t r a t e d   a s   f o l l o w s :

Act ions How to  do wi th  gamepad

A d d / i n s e r t
p o i n t

M o v e   c u r s o r   t o   t h e   c o l u m n   o r d i n a l   i n
T e a c h   i n t e r f a c e ,   a n d   p r e s s   A   t o   a d d / i n s e r t
a   t e a c h i n g   p o i n t   i n   n e x t   l i n e .

D e l e t e
p o i n t

M o v e   c u r s o r   t o   t h e   l i n e   y o u   w o u l d   l i k e
t o   d e l e t e   a n d   p r e s s   L T+ X .

M o d i f y
c o o r d i n a t e

M o v e   c u r s o r   t o   t h e   C o o r   c o l u m n   a n d
p r e s s   A   t o   u p d a t e   t h e   c u r r e n t
c o o r d i n a t e   t o   t h e   s e l e c t e d   t e a c h i n g
p o i n t .

W h e t h e r
t o   d o
d i s p e n s i n g

M o v e   c u r s o r   t o   t h e   D s p   c o l u m n   a n d
p r e s s   A   t o   c h e c k   o r   c a n c e l   d i s p e n s i n g   i n
c u r r e n t   p o s i t i o n .

W h e t h e r
t o   u n l o a d
m a t e r i a l

M o v e   c u r s o r   t o   t h e   U n l o a d   c o l u m n   a n d
p r e s s   A   t o   c h e c k   o r   c a n c e l   u n l o a d i n g   i n
c u r r e n t   p o s i t i o n .

S e l e c t
m a t e r i a l
b i n

M o v e   c u r s o r   t o   B i n   c o l u m n   a n d   p r e s s   A
t o   s e l e c t   t h e   n u m b e r   o f   m a t e r i a l   b i n   f o r
t h e   c u r r e n t   p o i n t .

P o s i t i o n
t e a c h i n g
p o i n t

P r e s s   B   t o   m a k e   s u c t i o n   n o z z l e   q u i c k l y
m o v e   t o   t h e   p o s i t i o n .

W h e n   c r e a t i n g   a   t e a c h i n g   f i l e ,   u s e   a   e v a d i n g   p o i n t   o n
f o l l o w i n g   c o n d i t i o n s :

t h e   s u r f a c e   o f   w o r k p i e c e   i s   r a i s e d   a n d   h i g h e r   t h a n   t h e   l i f t
h e i g h t .
i t   i s   u n n e c e s s a r y   t o   d o   d i s p e n s i n g   f o r   t h e   b u l g e .
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Example : T h e   b u l g e   f o r   w o r k p i e c e   i s   8 m m ,   a n d   d i s p e n s i n g   l i f t
h e i g h t   i s   5 m m .

T o   a v o i d   c o l l i s i o n   b e t w e e n   t h e   n o z z l e   a n d   t h e   w o r k p i e c e ,   a n d
e n s u r e   t h e   e f f i c i e n c y   o f   d i s p e n s i n g ,   p l e a s e   s e t   a   t e a c h i n g
p o i n t   a s   s h o w n   a s   t h e   o r a n g e   p o i n t   i n   t h e   f i g u r e .   T h e   s y s t e m
n e i t h e r   d o e s   d i s p e n s i n g   n o r   u n l o a d s   m a t e r i a l   a t   t h i s   t e a c h i n g
p o i n t .

Array

A f t e r   c o m p l e t i n g   t e a c h i n g   o f   t h e   w o r k p i e c e ,   y o u   c a n   u s e   Array
f u n c t i o n   t o   g e t   b a t c h   t e a c h i n g   p o i n t s   f o r   o t h e r   w o r k p i e c e s .
Y o u   n e e d   t o   s e t   f o l l o w i n g   p a r a m e t e r s   f i r s t :

t e a c h i n g   p o i n t s   t h a t   h a v e   b e e n   s e t   f o r   t h e   w o r k p i e c e
h o r i z o n t a l   a n d   v e r t i c a l   n u m b e r s   o f   t h e   w o r k p i e c e s
s p a c i n g   a m o n g   t w o   a d j a c e n t   w o r k p i e c e s

Example :   i f   t h e   a r r a y   s e t t i n g   i n   d i a l o g   b o x   S e t  A r r a y   i s   a s
f o l l o w s :
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A s   a   r e s u l t ,   s c h e m a t i c   d i a g r a m   a f t e r   a r r a y i n g   i s   a s   f o l l o w s :

Attention for Test  Run

P a y   a t t e n t i o n   t o   t h e   f o l l o w i n g   f o r   t e s t   r u n :

D u r i n g   t e s t   r u n ,   t h e   s y s t e m   n e i t h e r   d o e s   d i s p e n s i n g   n o r
u n l o a d s   m a t e r i a l .   I t   o n l y   l o c a t e s   w i t h   s u c t i o n   n o z z l e .
D u r i n g   t e s t   r u n ,   y o u   c a n   a d j u s t   t h e   s p e e d .
D u r i n g   t e s t   r u n ,   y o u   c a n   s t o p   t e s t   r u n   a t   a n y   m o m e n t ,
m o d i f y   c o o r d i n a t e   o f   r e l a t e d   p o i n t   a n d   c h o o s e   w h e t h e r   t o
d o   d i s p e n s i n g   a n d   u n l o a d   m a t e r i a l   f o r   t h e   p o i n t .
W h e n   t e s t   r u n   s t o p s ,   t h e   c u r s o r   i s   n e a r   t h e   l i n e   w h e r e   t h e
s y s t e m   s t o p s .

Starting Machining

Steps

1.   S w i t c h   t o   M a c h   i n t e r f a c e .
2.   C l i c k   l o a d   t o   l o a d   m a c h i n i n g   f i l e   f r o m   t h e   l o c a l   o r   U S B

d e v i c e .
3.   C l i c k   S e t  P a r t  Z e r o   t o   s e t   t h e   f i r s t   p o i n t   o f   w o r k p i e c e   f o r

t h e   t e a c h i n g   f i l e .
4.   C l i c k   S t a r t .   T h e   s y s t e m   s t a r t s   m a c h i n i n g   f r o m   t h e

b e g i n n i n g   o f   p r o g r a m .
5.   O p t i o n a l :   c l i c k   S t o p   >   S t a r t ,   o r   p r e s s   S t o p   >   S t a r t   o n   t h e
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m a c h i n e .   T h e   s y s t e m   c o n t i n u e s   m a c h i n i n g   f r o m   w h e r e   i t
s t o p s .

6.   O p t i o n a l :   c l i c k   S t o p   >   R e s e t ,   o r   p r e s s   S t o p   >   S t a r t   o n   t h e
m a c h i n e .   T h e   s y s t e m   s t a r t s   m a c h i n i n g   f r o m   t h e   b e g i n n i n g
o f   p r o g r a m   w h e n   i t   s t a r t s   m a c h i n i n g   a g a i n .

W h e n   m a c h i n i n g   e n d s ,   t h e   s y s t e m   w i l l   a u t o m a t i c a l l y   r e t u r n   t o
t h e   s t a n d b y   p o i n t .   T h e   s t a n d b y   p o s i t i o n   i s   s p e c i f i e d   b y
p a r a m e t e r   Return   to  Standby Pos i t ion  When Machine  End .

Note :

T h e   s y s t e m   w i l l   a u t o m a t i c a l l y   l o a d   t h e   l o c a l
t e a c h i n g   f i l e .   T h e r e f o r e ,   y o u   d o   n o t   n e e d   t o   l o a d   i t
m a n u a l l y .
I f   a   f i l e   h a s   a l r e a d y   b e e n   l o a d e d ,   y o u   d o   n o t   n e e d
t o   l o a d   t h e   m a c h i n i n g   f i l e   m a n u a l l y .

Addit ional   Information

W h e n   m a c h i n i n g   s t a r t s ,   t h e   m o t i o n   p r o c e s s   f o r   t h e   r h i n e s t o n e
a d h e s i o n   m a c h i n e   i s   i l l u s t r a t e d   a s   f o l l o w s :

1.   P r o c e s s   o f   d i s p e n s i n g :
1.   T h e   g l u e   d i s p e n s i n g   n e e d l e   m o v e s   t o   t h e   f i r s t

d i s p e n s i n g   p o s i t i o n   f r o m   t h e   b e g i n n i n g   o f   p r o g r a m .
1.   Z - a x i s   l i f t s   t o   t h e   s a f e t y   h e i g h t .
2.   D i s p e n s i n g   c y l i n d e r   i s   e j e c t e d .
3.   X - a x i s   a n d   Y - a x i s   m o v e   t o   t h e   t o p   o f   t h e   t a r g e t

p o i n t .
4.   Z - a x i s   m o v e s   t o   t h e   t a r g e t   p o i n t .
5.   T h e   s y s t e m   e x e c u t e s   d i s p e n s i n g .

2.   T h e   g l u e   d i s p e n s i n g   n e e d l e   m o v e s   t o   t h e   s e c o n d
d i s p e n s i n g   p o s i t i o n   f r o m   t h e   f i r s t   d i s p e n s i n g   p o s i t i o n .

1.   T a k i n g   t h e   f i r s t   d i s p e n s i n g   p o s i t i o n   a s   s t a r t i n g
p o i n t ,   Z - a x i s   l i f t s   t o   a   c e r t a i n   h e i g h t   ( i f   t h e   t a r g e t
p o i n t   i s   h i g h e r   t h a n   t h e   d i s p e n s i n g   p o s i t i o n ,   t h e
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h e i g h t   i s   t h e   s u m   o f   t h e   h e i g h t   o f   t a r g e t   p o i n t
a n d   d i s p e n s i n g   l i f t   h e i g h t ;   o t h e r w i s e ,   i t   i s   t h e   s u m
o f   t h e   h e i g h t   o f   d i s p e n s i n g   p o s i t i o n   a n d
d i s p e n s i n g   l i f t   h e i g h t ) .

2.   Z - a x i s   m o v e s   t o   t h e   t a r g e t   p o i n t .
3.   E x e c u t e s   d i s p e n s i n g .

3.   R e p e a t   t h e   a b o v e   s t e p s   u n t i l   a l l   p o i n t s   f i n i s h
d i s p e n s i n g .

W h e n   d i s p e n s i n g   e n d s ,   p r e s s u r e   r e l i e f   i s   r e q u i r e d   b e f o r e
s t a r t i n g   p i c k i n g   m a t e r i a l .

2.   P r o c e s s   o f   p i c k i n g   a n d   u n l o a d i n g   m a t e r i a l :
1.   P i c k   m a t e r i a l .

1.   Z - a x i s   l i f t s   t o   t h e   h e i g h t   s e t   b y   P i c k  L i f t  H   i n   M a c h
i n t e r f a c e .

2.   X - a x i s   a n d   Y - a x i s   m o v e   t o   t h e   s p e c i f i e d   t o p   o f
p i c k i n g   p o s i t i o n .

3.   Z - a x i s   m o v e s   t o   t h e   s p e c i f i e d   p i c k i n g   p o s i t i o n .
4.   D u r i n g   Z - a x i s   g o i n g   d o w n ,   o p e n   v a c u u m   s o l e n o i d

v a l v e   i n   s p e c i f i e d   a d v a n c e d   t i m e .
5.   P i c k   m a t e r i a l .

2.   U n l o a d   m a t e r i a l .
1.   Z - a x i s   l i f t s   t o   t h e   h e i g h t   s e t   b y   P i c k  L i f t  H   i n   M a c h

i n t e r f a c e .
2.   X - a x i s   a n d   Y - a x i s   m o v e   t o   t h e   t o p   o f   t a r g e t   p o i n t

o f   w o r k p i e c e .
3.   Z - a x i s   m o v e s   t o   t h e   t a r g e t   p o i n t   o f   w o r k p i e c e .
4.   D u r i n g   Z - a x i s   g o i n g   d o w n ,   c l o s e   v a c u u m   s o l e n o i d

v a l v e   i n   s p e c i f i e d   d i s t a n c e .
5.   U n l o a d   m a t e r i a l .

3.   R e p e a t   a b o v e   s t e p s   u n t i l   a l l   p o i n t s   u n l o a d   m a t e r i a l .
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Auxiliary Operations

A u x i l i a r y   o p e r a t i o n s   f o r   W e i h o n g   A u t o m a t i c   R h i n e s t o n e
A d h e s i o n   M a c h i n e   i n c l u d e   t h e   f o l l o w i n g :

M o d i f y i n g   P a r a m e t e r
M a n a g i n g   P r o d u c t i o n   S t a t i s t i c s
E n t e r i n g   i n t o   N c C l o u d
R e g i s t e r i n g   S o f t w a r e
C h e c k i n g   L o g
C h e c k i n g   P o r t
S w i t c h i n g   P e r m i s s i o n
G e n e r a t i n g   I n s t a l l a t i o n   P a c k a g e

Modifying Parameter

T o   s e a r c h   o r   m o d i f y   s y s t e m   p a r a m e t e r ,   d o   t h e   f o l l o w i n g :

1.   C l i c k   i c o n     a t   t h e   u p p e r   r i g h t >   S y s t e m  P a r a m e t e r .

T h e   d i a l o g   b o x   S y s t e m  P a r a m e t e r   p o p s   u p ：
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2.   D o   o n e   o f   t h e   f o l l o w i n g   t o   f i n d   a   p a r a m e t e r :
S e l e c t   f r o m   O v e r v i e w ,   A x i s ,   M a c h i n i n g ,   P l a n n i n g   a n d   O t h e r s   i n
a r e a   ①   a n d   f i n d   t h e   p a r a m e t e r   b y   i t s   c l a s s .
S e a r c h   i n   S e a r c h   b o x   i n   a r e a   ② .   Y o u   c a n   f i n d   t h e
p a r a m e t e r   b y   i t s   n u m b e r ,   n a m e   o r   a d d r e s s .

3.   M o d i f y   p a r a m e t e r   v a l u e .   D o u b l e   c l i c k   t h e   p a r a m e t e r ,   a n d
e n t e r   t h e   v a l u e   i n   t h e   i n p u t   b o x .

Managing Production Statistics

Steps

T o   m a n a g e   p r o d u c t i o n   s t a t i s t i c s ,   d o   t h e   f o l l o w i n g :

1.   C l i c k   i c o n     a t   t h e   u p p e r   r i g h t   >   P r o d u c t i o n  S t a t i s t i c s .

T h e   d i a l o g   b o x   P r o d u c t i o n  S t a t i s t i c s   p o p s   u p :
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2.   I n   t h e   d i a l o g   b o x   P r o d u c t i o n  S t a t i s t i c s ,   c o u n t   m a t e r i a l   b i n
a n d   w o r k p i e c e .

Parameter Definit ion

Product ion  Stat i s t i cs
I t   i s   u s e d   t o   c o u n t   t h e   u s e d   n u m b e r   o f   m a t e r i a l   b i n   a n d
c a l c u l a t e   w o r k e r s '   a c t u a l   s a l a r y   a c c o r d i n g   t o   u n i t   p r i c e .
P r i c e / M a t e r i a l   B i n = ( S p e c i f i c a t i o n   o f   M a t e r i a l   B i n   *   C y c l e
T i m e s +   U s e d   N o . )   *   U n i t   P r i c e
W o r k e r s '   A c t u a l   S a l a r y = T o t a l   P r i c e

Unit  Pr ice
E v e r y   m a t e r i a l   b i n ' s   u n i t   p r i c e   d i f f e r s .   Y o u   n e e d   t o   s e t   i t
m a n u a l l y .

Cyc le  T imes
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I t   r e f e r s   t o   t h e   r e l o a d i n g   t i m e s   o f   m a t e r i a l   b i n .

Used No.
T h e   u s e d   n u m b e r   i n   t h e   c u r r e n t   m a t e r i a l   b i n .

Tota l  Pr ice
T h e   s u m   o f   e v e r y   m a t e r i a l   b i n ' s   u n i t   p r i c e .

Clear (Mater ia l  b in)
I t   i s   u s e d   t o   c l e a r   m a t e r i a l   b i n   s t a t i s t i c s .   O n c e   t h e   b u t t o n
i s   c l i c k e d ,   t h e   u s e d   N o .   i n   M a t .  B i n   i n t e r f a c e   w i l l   b e   c l e a r e d
a s   w e l l .   A s   a   r e s u l t ,   y o u   n e e d   t o   e n s u r e   t h e   m a t e r i a l   b i n   i s
f u l l   b e f o r e   t h e   s y s t e m   s t a r t s   t o   c a l c u l a t e   m a c h i n i n g .

Part  Count
W h e n   y o u   n e e d   t o   m a c h i n e   w o r k p i e c e   w i t h   s a m e   m o d e l
b u t   d i f f e r e n t   c o l o r s ,   y o u   c a n   u s e   t h i s   f u n c t i o n .   W h e n   p l a n
p r o d u c t i o n   i s   e m p t y ,   i t   i s   u n a v a i l a b l e .

Plan  Product ion
T h e   t o t a l   w o r k p i e c e   n u m b e r   t h a t   n e e d s   t o   b e   f i n i s h e d .

Single  Product ion
T h e   n u m b e r   o f   w o r k p i e c e   t h a t   c a n   b e   f i n i s h e d   i n   a   s i n g l e
m a c h i n i n g .

Tota l  Product ion
T h e   s u m   o f   a l l   s i n g l e   p r o d u c t i o n s .   I t   c a n   r e f l e c t   t h e
m a c h i n e d   n u m b e r   o f   t h e   w o r k p i e c e   o f   t h e   s a m e   m o d e l .

Clear   (Product ion)
I t   i s   u s e d   t o   c l e a r   p r o d u c t i o n   w h e n   t h e   w o r k p i e c e   i s
c h a n g e d .

Entering into NcCloud

P l e a s e   e n s u r e   y o u r   c o m p u t e r   i s   w e l l   c o n n e c t e d   w i t h   I n t e r n e t .

T o   e n t e r   i n t o   N c C l o u d ,   d o   t h e   f o l l o w i n g :

1.   C l i c k   i c o n     a t   t h e   u p p e r   r i g h t   >   N c C l o u d .
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T h e   d i a l o g   b o x   N c C l o u d   p o p s   u p :

T h e   NcCloud   m o d u l e   o n l y   h a s   C h i n e s e   v e r s i o n   a t   p r e s e n t .

2.   D o   a s   t i p s   t o   a c c e s s   t h e   N c C l o u d   i n t e r f a c e .

Registering Software

P l e a s e   a s k   y o u r   s u p p l i e r   f o r   a   r e g i s t r a t i o n   c o d e   f i r s t .   T h e
s u p p l i e r   c a n   g e n e r a t e   t h e   c o d e   t h r o u g h   a n   a p p l i c a t i o n   c a l l e d
" N c S t u d i o   G e n e r a t o r " .

T o   r e g i s t e r   s o f t w a r e ,   d o   t h e   f o l l o w i n g :

1.   D o   o n e   o f   t h e   f o l l o w i n g   t o   o p e n   t h e   d i a l o g   b o x   R e g i s t e r :

C l i c k   i c o n     a t   t h e   u p p e r   r i g h t   >   R e g i s t e r  S o f t w a r e .

C l i c k   i c o n     a t   t h e   u p p e r   r i g h t   >   S y s t e m  I n f o   > R e g i s t e r .

T h e   d i a l o g   b o x   R e g i s t e r   p o p s   u p :
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2.   E n t e r   t h e   r e g i s t r a t i o n   c o d e   t h a t   y o u   g e t   f r o m   y o u r
s u p p l i e r .
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Checking Log

T o   c h e c k   l o g ,   d o   t h e   f o l l o w i n g :

1.   C l i c k   i c o n     a t   t h e   u p p e r   r i g h t   >   L o g .

T h e   d i a l o g   b o x   L o g   p o p s   u p :

2.   I n   t h e   d i a l o g   b o x   L o g ,   c h e c k   d i f f e r e n t   l o g s   a c c o r d i n g   t o   l o g
t y p e s .

Note :

P l e a s e   c l e a r   l o g s   r e g u l a r l y .   O t h e r w i s e ,   t o o   m a n y   l o g
f i l e s   w i l l   s l o w   d o w n   t h e   s y s t e m .

Checking Port

T o   c h e c k   p o r t ,   d o   t h e   f o l l o w i n g :

1.   C l i c k   i c o n     a t   t h e   u p p e r   r i g h t   >   P o r t  L i s t .
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T h e   d i a l o g   b o x   P o r t   p o p s   u p :

2.   I n   t h e   d i a l o g   b o x   P o r t ,   d o   t h e   f o l l o w i n g :
T e s t   p o r t :   c l i c k   T e s t  O N / T e s t  O F F   t o   e n a b l e   o r   d i s a b l e
p o r t   i n   s i m u l a t i o n .
C a n c e l   t e s t ： c l i c k   C a n c e l  T e s t / C a n c e l  A l l   t o   c a n c e l   t e s t
o n   s e l e c t e d   p o r t / a l l   p o r t s .
C o n v e r t   p o r t   p o l a r i t y :   c l i c k   C o n v e r t   t o   m a k e   t h e   p o r t
p o l a r i t y   o p p o s i t e .
S e t   s a m p l i n g   a n d   f i l t e r :   d r a g   t h e   s l i d e   t o   s e t   i n t e r v a l
t i m e   a n d   c h e c k   t h e   c h e c k b o x   t o   e n a b l e   f i l t e r .  
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Note :

T h e   s i g n   " T "   n e x t   t o   t h e   p o r t   m e a n s   t h e   p o r t   i s   u n d e r
t e s t i n g .

Switching Permission

T o   s w i t c h   p e r m i s s i o n ,   d o   t h e   f o l l o w i n g :

C l i c k   i c o n     a t   t h e   u p p e r   r i g h t ,   a n d   s e l e c t   f r o m   t h e   f o l l o w i n g :

M a n u f a c t u r e r :    
Y o u   n e e d   t o   i n p u t   M a n u f a c t u r e r   p a s s w o r d   t o   u n l o c k

f u n c t i o n   i n   m e n u   .

O p e r a t o r :    
I t   i s   t h e   d e f a u l t   p e r m i s s i o n   s e t t i n g .

Generating Instal lation Package

T o   g e n e r a t i n g   i n s t a l l a t i o n   p a c k a g e ,   d o   t h e   f o l l o w i n g :

1.   C l i c k   i c o n     a t   t h e   u p p e r   r i g h t   >   S o f t w a r e  P a c k i n g .

T h e   d i a l o g   b o x   P a c k i n g  T o o l   p o p s   u p :

2.   I n   t h e   d i a l o g   b o x   P a c k i n g  T o o l ,   s e l e c t   t h e   f o l d e r   u s e d   t o
s a v e   t h e   i n s t a l l a t i o n   p a c k a g e .

3.   C l i c k   P a c k i n g .
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Shanghai Weihong Electronic Technology Co., Ltd.

Address: No. 1590, Huhang Rd., Fengxian, Shanghai, China, 201401

Hot-line: 400 882 9188 

Website: www.weihong.com.cn/en
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